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Abstract (Basic): FR 2564780 A 

composite self-adherent wrapping material incorporates ^ film of 
strong impermeable platics material (I) and at least one layer of a 
flexible fabric, these layers being enveloped in a coating of a 
self-adherent binder material (II) acceptable for use in contact with 
food. Pref. (I) is of polyethylene, polyamide, polyester, polypropylene 
or their blend. Pref, (3) is a woven material with warp threads of 
cotton. Pref. (II) is a purified rnineral wax. 

USE - Esp. claimed for use for wrapping quarters of animal 
carcasses of any size, opt. before freezing. Compared with wrappings of 
fabric-reinforced transparent cellulosic film coated with residual 
petroleum based waxes, is less permeable, more tear-resistant and 
puncture-resistant and suitable for direct contact with food. The 
material readily conforms and adheres closely to irregular bodies. 
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Toile autoadherente complexe d'emballage. 



@ La presents invention est relative a una toile autoadhe- 
rente complexa 

La toile autoadherente complexe 1 notamment destinee a 
1'embaflage de quarters de viande est caract6risee par le fait 
qu'elle est composes d'un film resistant 2 enjnatiere plastique 
utilises en conibinaison avec au moins un support textile souple 
3 et un tiant autocollant alimentarre 6 enrobant le film 2 en 
matiere plastique et le support textile souple 3. 

Cette toile autoadherente complexe trouvera son application 
dans I'industrie atimerttalre notamment dans remballage de 
quarters de viande. 
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^Invention est relative a une toile autoadherente com- 
plexe. Elle trouyera son application dans Tindustrie alimentaire et 
notamment pour I'emballage de quartiers de viande de toute taille. 

Dans de nombreuses industries alimentaires, on conserve de 
5 la viande par un proc§d§ de mise en sac sous vide eventuellement suivi 
de congelation. D'une part, cette congelation necessite une mise en 
sacs des morceaux a congeler. D'autre part, il est necessaire d'embal- 
ler les quartiers de viande avant la mise en sacs de maniere a les pro- 
teger contre des agents extSrieurs tels que la corrosion ou Thumidite, 
10 par exemple. Les probl femes poses pour realiser cet emballage sont de 
plusieurs ordres. 

En effet, le premier probUme rencontre est celui de 1'6tan- 
cheite de I'emballage realise pour isoler le quartier de viande par rap- 
port a son environnement. L'emballage doit done posseder un certain de- 
15 gr§ d'etancheite. 

Un deuxifime problSme pose est celui de la resistance a la d§- 
chirure et a la perforation du materiau d'emballage. En effet, pendant 
I'emballage et, ensuite, pendant la manutention du quartier de viande, 
le materiau d'emballage est soumis a des efforts d'arrachement. De plus, 
20 les quartiers de viande prSsentent des parties saillantes telles que 
des os, par exemple, qui peuvent perforer I'emballage. 

Un troisigme type de problerae se pose, e'est celui de la 
"moulabilite". En effet, les morceaux de viande ont des formes diverses 
et le materiau d'emballage doit enrober facilement et parfaitement la 
25 viande. 

Le dernier problSme pos§ est d'ordre alimentaire. En effet, 
le materiau d'emballage doit etre du type "produit alimentaire" car il 
est utilise pour le conditionnement de la viande. 

II est connu une toile autocollante, mise au point par les 
30 amSricains pendant la derniere guerre mondial e, suite aux nombreux pro- 
blfimes techniques posfis par Temballage de materiel militaire pour leur 
expedition Outre-Mer. Cette toile a montre des qualites telles que son 
usage est ma in tenant r§pandu dans tous les secteurs de Tindustrie oO 
la valeur des produits a emballer justifie Vemploi d'un materiau de 
35 choix offrant toute garantie. 

Cette toile autocollante est compos ee d'une toile de coton, 
une pellicule cellulosique transparente impermeable, cellophane par 
exemple, et un liant a base de cire issue des residus de petrole. 
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Cette toile autocollante ne peut pas gtre utilisge dans 
l'industrie alimentaire dans 1 'application souhaitee par suite des 
inconvenients suivants : faible resistance a la perforation, contex- 
ture de cire ne permettant pas .1 'utilisation alimentaire. 
5 Le but de la prgsente invention est de presenter une toile 

autoadhgrente complexe qui, pour pallier aux inconvenients prgrttgs, 
prgsente une bonne gtanchgitg, une bonne resistance a la dechi(ure 
et a la perforation, tout en gardant une parfaite moulabilite pour 
prendre la forme des morceaux a emballer. 
10 Un autre but de la prgsente invention est de presenter un 

produit d'emballage, dit alimentaire, qui peut etre utilise dlrectement 
en contact avec la viande. 

D'autres buts et avantages de la prgsente invention apparaf- 
tront au cours de la description qui va suivre et qui n'est cependant 
15 donnfie qu'a titre indicatif et qui n'a pas pour but de la limiter. 

La toile autoadhgrente complexe, notamment destinge a Tem- 
ballage de quartiers de viande, est caractSrisge par le fait qu'elle 
est composge d'un film rgsistant: en matiSre plastique utilise en 
combinaison avec au mo ins un support textile souple et un liant auto- 
20 collant alimentaire enrobant le film en matiSre plastique et le support 
textile souple. 

L 1 invention sera mieux comprise si Ton se refgre a la des- 
cription ci -des sous ainsi qu'aux dessins en annexe qui en font partie 
intggrante. 

25 La figure 1 reprSsente une vue en perspective avec des cou- 

pes partieiles d'une toile autoadhgrente complexe rgalisge selon Vin- 
vention. 

La figure 2 reprgsente schgmatiquement une unltg de fabrica- 
tion de toile autoadhgrente complexe comme ill us tree a la figure 1. 

30. La figure 3 reprgsente un autre mode de rgalisation de toile 

autoadhgrente selon V invention. 

Dans un premier mode de rgalisation, comme representee a la 
figure 1, la toile autoadhgrente complexe 1 est tout d'abord composge 
d'un film rgsistant 2 en matiSre plastique. 

35 Ce film rgsistant 2 doit fitre impermeable au moins a la va- 

peur d'eau et au gaz. D' autre part, le film 2 en matiSre plastique 
confgre a la toile autoadhgrente complexe 1, sa resistance mecanique 
a la perforation et a la dechirure. 
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La mati&re plastique qui constitue ce film 2, resistant et 
etanche, est choisie pamri le polyethylene,* le polyamide, le polyester, 
le polypropylene ou un melange de ces composants. Tous ces composants 
ayant en outre les deux qualites mentionnees ci-dessus. 

Le film resistant 2 en matiere plastique est utilis§ en com- 
binaison avec au moins un support textile souple 3 tisse ou non. 

Ce support textile souple 3 est du tissu textile. Ce tissu 
textile 3 est compose traditionnellement de fils de' fhatnes 4, de fils 
de trames 5 tisses ou de fibres non tissues. 

Le support textile 3 confere a la toile autoadherente 1 sa 
resistance m6canique, sa stabilite dimentionnelle et sa souplesse. II 
doit particulierement resister a la traction et au dechirement. 

De ce fait, le support textile souple 3 est compose d'un me- 
lange de coton et de fibrane. Les fils de chaines 4 du tissu textile 3 
sont en coton, et les fils de trames 5 sont en fibrane. 

Ce sont les fils de trames 5 r§alis§es en fibrane qui ame- 
liorent la resistance du support textile 3. En effet, S meme num§ro m§- 
trique de fils utilises, c'est-a-dire nombre de metres par kilo de 
fils, les fils de fibrane ameliorent nettement la resistance du tissu 
par rapport aux fils de coton. 

Pour associer le film resistant 2 et le support textile souple 
3, on utilise un liant autocollant alimentaire 6. Ce liant 6 enrobe le 
film 2 et le support textile 3. 

Ce liant autocollant 6 a plusieurs fonctions particulieres. 

D'une part, par 1 'utilisation de la toile autoadherente com- 
plexe, le liant doit etre tout d'abord du type alimentaire. D'autre 
part, il donne a la toile son auto-adherence a froid et sa plasticite, 
son etancheite rigoureuse, ses proprietes anti-graisses, son inertie 
chinrique et physiologique. 

Le liant autocollant alimentaire utilise est une cire mine- 
rale alimentaire purifiee. 

Le liant autocollant alimentaire a differentes qualites et 
differentes consistances suivant Vadherence souhaitee. En effet, le 
liant ne doit pas laisser de traces sur la viande lors du deballage. 

Ce type de toile autoadherente complexe peut etre realise 
dans une unite de fabrication telle que representee i la figure 2. 

Dans une machine, on dispose les trois matieres premi&res 
composantes de la toile autoadherente complexe 1, c»est-a-dire : 
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- le tissu textile 3 enrouie autour d'un cylindre 7, 

• le film r§sistant 2 enrouie autour d'un autre cylindre 8, 

- le liant autocollant alimentaire 6 rendu Hquide par 6- 
chauffement dans un reservoir 9.- 

On fait tremper dans ce bain de cire alimentaire comportant 
le liant 6, le support textile 3 et le film resistant 2. - 

A cet effet, le support textile souple 3 est a§r§ pour am§- 
liorer Vancrage du liant autocollant alimentaire. ' , t 

D'autre part, le film resistant 2 est trait§ de fagon 5 favo- 
riser Vadhfirence du liant alimentaire sur sa surface, sinon, la cire 
alimentaire glisserait sans adherer sur le film resistant 2. 

Aprgs cette impregnation de cire 6 du tissu 3 et du film 2, 
on presse Tun contre Tautre le support textile 3 et le film resistant 
2 au moyen de cylindres 10 et 11 composant la calandre 12. 

Pour parfaire 1' impregnation de cire de la toile autoadhe- 
rente complexe, la partie inf€rieure du'cylindre 11 de la calandre 12 
trempe dans un autre bain de liant 6 rechauffe dans un reservoir 13. 
De ce fait, le cylindre 11 est enrobe d'un film de cire qui se depose 
sur la toile 1 au moment du contact 14 realisant 1' appli cation du film 
resistant 2 sur le tissu textile 3. 

La toile autoadherente complexe 1 est ensuite sechee dans 
un refroidisseur 15. Ce dispositif de refroidissement de la toile auto- 
adherente 1 parfait la finition du produit. 

La toile autoadherente complexe 1 realisee est alors enrou- 
16e sur un cylindre 16 qui permet son stockage. 

Dans un autre mode de realisation comme le montre la figure 
3, la toile autoadherente complexe 17 peut etre rendue encore plus re- 
sistante par adjonction d'un support textile souple supplemental re. 

Le film resistant 18 est alors pris en sandwich entre deux 
. supports textile souples respectivement 19 et 20. 

Dans ce cas, le liant autocollant 21 enrobe le sandwich for- 
me par le film en matiSre plastique 18 et les deux supports textile 
souples 19 et 20. 

On choisit les composants de ces differents elements parmi 
ceux decrits dans.le premier mode de realisation, comme representes 
figure 1. 

On real i sera cette toile autoadherente complexe 17 dans une 
unite de fabrication similaire a celle decrite precedemment et montree 
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en figure 2. Dans la machine, il sera ajoute un rouleau supplemental re 
supportant le support textile 20 par exemple. 

Les toilesautoadhSrentesconiplexesrealiseessuivant la pr6- 
sente invention peuvent servir a fabriquer differents types de pro- 
duits et plus particuligrement des sacs. Ces sacs serviront en outre 
a contenir la viande. 

Pour rfaliser ces sacs, on utilise de la toile autoadherente 
complexe suivant les dimensions voulues et on pile ,1a toile de mani&re 
5 former le sac. "On vient ensuite souder les toiles autoadherentes 
complexes Tune contre Tautre pour fermer les cStes du sac. 

Les soudures sent effectuees par des proc§d6s connus tels 
que le thermo-scellage ou la soudure haute frequence par exemple. La 
soudure s'effectue en deux temps. On fait d'ebord fondre le liant au- 
tocollant enrobant le film en matiSre pi as ti que dans la zone oQ doit 
s'effectuer la soudure. Puis, ensuite, on vient souder les deux films 
resistants en mati&re plastique entre-eux en les chauffant et en fai- 
sant fondre la ma ti fire plastique. 

Pour effectuer ces soudures, on utilise de preference des 
postes de soudure ayant des mSchoires de soudure creuses ce qui faci- 
lite T€coulement du liant autocollant fondu de maniere a avoir un bon 
contact entre les deux films resistants en matiSre plastique. Apres 
refroidissement de la soudure, les cStes de la toile autoadherente com- 
plexe sont rfiunis et foment ainsi des sacs etanches ayant les mgmes 
proprietes que la toile autoadhesive complexe. 

Par les dispositions qui viennent d'etre dlcrites, on 
realise des toiles autoadherentes complexes parfaitement resistantes, 
etanches, et utilisables dans I 1 Industrie alimentaire grace 4 Vasso- 
ciatlon des trois composants principaux : le film resistant en matiSre 
plastique, le support textile souple, et le liant autocollant alimen- 
taire enrobant le film et le support textile. 

D'autres modes de realisations de Tinvention, a la port§e 
de THomme de TArt, peuvent fitre envisagees sans pour autant sortir 
du cadre de celle-ci. 
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REVENDICATIONS 

1. Toile autoadherente complexe notamment destin§e a Tem- 
ballage de quartiers de viande, caracterisee par le fait qu'elle est 
composge d'un film resistant en matiere plastique utilise en combinai- 
son avec au moins un support textile souple et un liant autocollant 

5 alimentaire enrobant le film en mati&re plastique et le support tex- 
tile souple. 

2. Toile autoadhfirente complexe selon la 're vendi cation 1, 
caracterisee par le fait que la matiere plastique estchoisie parmi le 
polyethylene, le polyamide, le polyester, le polypropyl&ie ou un m6- 

10 lange de ces composants. 

3. Toile autoadh§rente complexe selon la revendicatlon l f ca- 
racterisee par le fait que le support textile souple est du tissu tex- 
tile dont les fils de chafnes sont en coton et les fils de trames sont 
en fibrane. 

15 4. Toile autoadherente complexe selon la revendi cation 1, 

caract§rts§e par le fait que le liant autocollant alimentaire est une 
dre minerale alimentaire purifiee. 

5. Toile autoadhfirente complexe selon la revendicatlon 1, 
caracterisee par le fait que le film resistant est pris en sandwich 

20 entre deux supports textile souples. 

6. Toile autoadherente complexe selon la revendi cation 2, 
caracterisee par le fait que le film resistant est traite de fagon a 
fayoriser 1 'adherence du liant autocollant alimentaire sur sa surface. 

7. Toile autoadherente complexe selon la revendicatlon 4, 
25 caracteris6e par le fait que le liant autocollant alimentaire a diffe- 

rentes consi stances suivant 1 'adherence souhaitee. 

8. Toile autoadherente complexe selon les revendi cations 1 
et 2, caract6ris6e par le fait que le film resistant est etanche. 

9. Toile autoadherente complexe selon les revendi cations 1 
30 et 3, caracterisee par le fait que le support textile souple est a6r6 

pour ameiiorer 1'ancrage du liant autocollant alimentaire. 

10. Toile autoadherente complexe selon Tune quelconque des 
revendi cations pr6c6dentes, notamment destlnee a former des sacs, ca- 
racterisee par le fait que 1 'on soudede la toile en faisant fondre 
35 le liant autocollant pour d6gager le film resistant et en soudant 
deux films r§sistants en matiere plastique entre-eux. 



